
FABBRICA
LEAN  4 .0
Organizzato da CTQ in 
collaborazione con 
Confindustria Toscana Sud

CICLO DI  SEMINARI  GRATUITI

CTQ LEAN LAB.4.0

c/o Whirlpool EMEA
Viale Toselli 9, 53100 Siena
Email:  leanlab4.0@ctq.it



APPUNTAMENTI  

SEMINARI:
1. UNA GESTIONE TOTALMENTE 
NUOVA DELLE SCORTE
8 Novembre 2018
14:00 - 18:00 | Via Salceto 99, Poggibonsi (SI)

2. PULIZIA, ORDINE E 
STANDARDIZZAZIONE PERMANENTI 
NELLE FABBRICHE E NEGLI UFFICI
15 Novembre 2018
14:00 - 18:00 | Viale Toselli 9, Siena

3. PRODURRE PICCOLE QUANTITÀ AL 
COSTO DI QUELLE GRANDI
22 Novembre 2018
14:00 - 18:00 | Viale Toselli 9, Siena

4. MIGLIORARE LA PRODUTTIVITÀ 
NEI MONTAGGI
6 Dicembre 2018
14:00 - 18:00 | Viale Toselli 9, Siena

5. USARE L’ANALISI STATISTICA 
PER MIGLIORARE I PROCESSI
13 Dicembre 2018
14:00 - 18:00 | Viale Toselli 9, Siena



È necessario avere scorte? 

Limiti e problemi delle attuali gestioni

Il ruolo (inefficace) degli attuali software gestionali 

Dal PUSH al PULL: che cosa cambia? 

Le scorte tirate: il metodo dei cartellini “kanban”

Vantaggi economici, finanziari e gestionali 

Esempi e testimonianze

SEMINARIO  #1
Una gestione totalmente nuova 
delle scorte
8 Novembre 2018
14:00 - 18:00 | Via Salceto 99, Poggibonsi (SI)

Relatore:  Dott. Alessandro Parisi
Senior Consultant Lean Transformation

Temi trattati:  



Svantaggi e problemi delle fabbriche disordinate, sporche e 

senza standard 

Perché normalmente gli sforzi volti a portare ordine e 

pulizia non si mantengono nel tempo 

La tecnica 5S: che cosa è e perché funziona 

L’importanza della standardizzazione Lean 4.0 come 

strumento di coinvolgimento del personale 

Esempi e testimonianze

SEMINARIO  #2
Pulizia, Ordine e 
Standardizzazione permanenti 
nelle fabbriche e negli uffici
15 Novembre 2018
14:00 - 18:00 | Viale Toselli 9, Siena

Relatore:  Dott. Alessandro Parisi
Senior Consultant Lean Transformation

Temi trattati:  



Gli attrezzaggi attuali: come si svolgono, cosa comportano 

Una trappola contabile: il tradizionale calcolo dell’incidenza 

del cambio attrezzatura sul costo sul prodotto 

Il cambio attrezzatura: da variabile ingestibile a operazione 

certa e programmabile 

Tecnica SMED: origini e sviluppo nel tempo 

La classificazione del tempo: a valore o spreco 

Breve sintesi degli strumenti della tecnica SMED 

Esempi e testimonianze

SEMINARIO  #3
Produrre piccole quantità al 
costo di quelle grandi
22 Novembre 2018
14:00 - 18:00 | Viale Toselli 9, Siena

Relatore:  Dott. Alessandro Parisi
Senior Consultant Lean Transformation

Temi trattati:  



I montaggi tradizionali affidati all’esperienza degli operai esperti 

Montare senza documenti, cioè a memoria: svantaggi e problemi

Distinte basi e cicli di montaggio: perdita di tempo o 

opportunità? 

L’analisi VA-NVA: cos’è, che cosa si scopre 

Lavorare in ambienti “stabili”: esempi e vantaggi ottenuti

La funzione del “job-tutor”: esempio di software intelligente 4.0 

Casi pratici e testimonianze

SEMINARIO  #4
Migliorare la produttività nei 
montaggi
6 Dicembre 2018
14:00 - 18:00 | Viale Toselli 9, Siena

Relatore:  Dott. Alessandro Parisi
Senior Consultant Lean Transformation

Temi trattati:  



Introduzione alla statistica industriale 

Perché l’analisi statistica è utile 

Che cos’è la metodologia DMAIC 

Quali processi possono essere migliorati 

L’interazione fra Lean e Six Sigma 

Esempi e casi di successo nell’applicazione del Six Sigma

SEMINARIO  #5
Usare l’analisi statistica per 
migliorare i processi
13 Dicembre 2018
14:00 - 18:00 | Viale Toselli 9, Siena

Relatori:  Ing. Fabrizio Majorana
CEO di Six Sigma Management Institute
Dott. Alessandro Parisi
Senior Consultant Lean Transformation

Temi trattati:  


